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UNA VEZ FUERA DE LA CAJA CONECTE SU EQUIPO A LA
ENERGIA ELECTRICA.

Frente Posterior

FRENTE
1 Rodillos de presion “Pinch Roller”, Su funcidn es agarrar la hoja para alimentar y mover para el trabajo de corte.
2 posicion para colocar los rodillos de presién “Pinch roller”, de la barra de tracciéon
4 linea de proteccion “Penline RUBER”, en la que se realiza la impresion y el corte. "Pluma de goma
Reemplazo”(Pag. 148)
5 Platina, cubierta de proteccién donde la hoja de material se mueve a lo largo de ella .
6 Ranura de corte,se utiliza para cortar hojas manualmente.
7 Carro de corte . Consta de una unidad de corte para mover, subir y bajar el boligrafo y el cortador.
8 Interruptor de Enciendido y apagado. "Encender la alimentacién” .
9 Panel de operacion Incluye teclas de operacion y pantallas que indican varias configuraciones y otros
elementos. "Panel de operaciones"
10 Palanca de sujecion Al tirar de la palanca de sujecion hacia adelante se asegura la hoja. Empujando la
palanca de la abrazadera
Movimiento de la palanca hacia atras, libera la hoja.
11 Guia del rodillo de presiéon marcas de ubicacién para los rodillos de presién “pinch roller”
Indica la posicion de ajuste del rodillo prensador.
12 Sensor de HOJA Detecta si hay una hoja presente y detecta la longitud de la misma.
"Sensor de HOJA".
POSTERIOR
1a Palanca de presion de sujecidn Selecciona presion alta o baja para sujetar la hoja. "Abrazadera"
"Configuracion del modo alto/bajo de la abrazadera" (P. 57)
2a Abrazadera central activada/desactivada
palanca
Activa y desactiva la abrazadera central. Desactivar la abrazadera central
Tenemos los siguientes beneficios:
e No quedan marcas en la hoja.
e Evita que el material se levante.
3a Sensor de HOJA Detecta si hay una hoja presente y detecta la longitud de la misma.
"Sensor de HOJA"(P. 28)
4a Bandeja utilizada para colocar articulos pequefios como cuchillos retractiles y varios
tipos de cortadores. "Bandeja"(Pag. 29)
8a interfaz RS-232C
conector
Un conector de interfaz RS-232C. "Uso de un cable RS-232C
9a interfaz USB
conector
Un conector de interfaz USB.
10 Conector LAN Un conector LAN. "Uso de un cable LAN"
11 Entrada de CA Se utiliza para conectar el cable de alimentacion (incluido).
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COLOCACION DE MATERIAL

Después de armar, cologue material como se indica en la imagen de abajo, observe la
posicion de las marcas con la posicion de las ruedas.

re— Marc?s Guias para
/ Pinch roller
7 — -‘/\ === "1
o oo Pinch roller
i [ i) o
/
/ ’\/ I I |
Pinch roller 2 / Pinch raller 1

/ OK No Good

Pinch roller
Guias para color roller Grit roller

Baje los rodillos para que aprieten el material, use la palanca para subir y bajar rodillos,
esa palanca se encuentra, en la parte posterior al panel de control. Al terminar la
pantalla del plotter, mostrara la siguiente informacion.

Nota: Asegure de no equivocar la posicién de las Illantas.

Conecte al regulador, enciéndalo y enseguida puede ya encender su equipo

Encienda su equipo
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El equipo prendera y mostrara la siguiente pantalla.

Display

SHEET SET
ROLL <R> LEAF

Botones para configurar concs  raned

Botones de avance—=————

Botdn de termipe

Botdn de Enter

Leer el material

Para iniciar la carga de material y que mida el ancho.

Apriete la tecla “"END" para cargar material y continde con el
proceso de cargar material, la siguiente pantalla aparecera,
es para indicar si usaremos 2 0 3 pinch rollers

Si el material es ancho estamos usando 3 ruedas, en
caso de usar ancho menor de 60 puede usar 2 a 3
pinch roller, como usted considere <apriete la
flecha hacia arriba, para que cambie a 3> y después

" A FUNC2  Func oprimir enter.4

(I
»
® o
'o
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Y aparecera esta imagen después de leer el material.

Una vez cargado el material, vamos a colocar la navaja

Colocacidon de navaja en el porta navaja

Coloque la Navaja Coloque Porta Navaja
y y
ajuste para cortar ajuste para empezar a cortar

§~Perilla de Ajuste

| Sujetador de P. Navaja) —

sy
) / Sin dejar
espacios

Tornillo de Ajuste

Navaja

Y=
4’*’? 2 Espesor de Vinil I P
Altura de Navaja_f | ‘

\ - Tornillo de ajuste
Respaldo de papel

La punta de la navaja debera estar fuera de 0.5mm a1 mm, procurando quedar a la
mitad del linner protector (justo donde empiece el linner o rebase ligeramente)

NAVAJA
VINILO

LINNER, PAFEL PROTECTOR  MITAD DEL PAPEL PROTECTOR

Cologue la porta navaja en el sujetador del cabezal de corte

Como se muestra en la Imagen, ajuste el tornillo de forma firme, no exceda el apriete,
puede danar el sujetador.
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CALIBRACION DE PRESION VELOCIDAD Y OFFSET

Una vez colocado el porta navaja en el sujetador
Vamos a configurar

que
Apretamos Tool (FUNC2)

éo 80 30 FUNC2 TOOL, nosva permitir ingresar a la

SPEED PRESS OFFSET . s . ..
TOOL \Qsmme configuracion de Velocidad, Presion y Offset,

Una vez en la configuracion, “parpadea” en el num

FUNCY FUNC2 FUNC3

. . 20, que permite subir o bajar velocidad, Apriete

boton Derecha para brincar a 80, que es presion,
. una vez mas botdn derecha y estara parpadeando
. | ‘ abajo del 30, que es para configurar Offset.
1

I ENTER
SO0 . . HOLD
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CONECTANDO A LA COMPUTADORA
DRIVER Y PLUGINS

Driver de equipo.

Download Contact Us

Product Case Study Application Supply  Support

Mimaki

© V400X Series

Driver/Utility file list fer downlcading. The list can be narrewed down by selecting OS. Print & Cut U Nna vez Co | OCa d oe | pO I’ta N a\/a_] aen el

©CIV200 Series NEW

©UCIV330 Series S UJ eta d or

@ CIV330 Series

* Operating System (OS) compatibility with Mimaki software / driver is listed on here

Winclows 11 >

Name Version Release date File size

©timats D e, .5 (64 555 owomme  sesme 300 plus Seies https://mimaki.com/product/cutting/c-

©UCIV300 Serles

@ Mimaki Driver Ver.5.7.0 (64bit) 570 04/28/2023 71.94MB .
T D R B Scvi50 seies roll/cg-ar-series/download.htm|
& Mimaki Driver Ver,5.6.9 (64bit) 569 03/16/2023 71.09MB A BeejszDﬂ-lzla ix

© Mimaki Driver Ver.5.6.5 (64bit) 555 08/10/2022 69.85MB NEW desca rg ue e IﬂSta|e en su Computadora

© JFX600-2531

&IFXe <}

T P—

CaseStudv  Application  Supply  Support  Download  ContactUs LU STR ADO R

O 4001 E Serics

Prin: 8, Zut
©CIV200 Seres MEW

A — o— https://mimaki.com/product/software/cutting/fine-

P eepo. cut9-ai/software.html?software=413364%

OUCIVI00 Senes

resacing.he et e be rammawes dewn by 56 s2ting 05

_ Relcase
Mame Version o

. i @CIvIs0 Senes . .
g descargue e instale en su computadora sujetador

WA MR HEW

©3r1s00-2511

173 zZEHE o f o
~
ur a1
L] u =

P

fllustraser D30 - 2053 (17 b4 B2

FCHI0AIEN

CORELDRAW

https//mimaki.com/product/software/cutting/fine-
cut9-cd/software.html?software=413367

2 WA W

10 oy ssLEME

@ wnrrL

e e | descargue e instale en su computadora sujetador
231 VAR AASTMR —‘v ~ g
_—
FC931CD
:gf Mimaki FineCut/Coat9 for lllustrator —= X & Mimac FinetutiCoats tor Cars DRAW = X
o bl
FineCuot/Coat 9., ..ou Fine Cuot/Coat O....oun

FineCut/Coat9 for Illustrator Setup

FireCut/Coatd for CorelDRAW Setup
rator CCZ01:

(CoreIDRAW 2019-2020 32bit)

(CorelDRAW 2019-2024 64kit)

£
Ry , :l e - ‘
% z oF 7
FineCut9 Serial Key Issuance Tool ReadMeFirst FineCut9 (Sf:nal Key lss]uanoe Tool \ ReadvoFirst
(for Windows) L r Windows! rVid B
| Reference Guide | y | Reference Guide
& . ‘

Open downicad folder |

FineCut/Coat9 for Illustrator Setup ‘

FineCut/Coatd for CorelDRAW Setup | 1
(Illustrator CC2015-2024 64hit) '

Open download folder |

=

Mimakr 2l 4 o AMamncxcr | o



https://mimaki.com/product/cutting/c-roll/cg-ar-series/download.html
https://mimaki.com/product/cutting/c-roll/cg-ar-series/download.html
https://mimaki.com/product/software/cutting/fine-cut9-ai/software.html?software=413364
https://mimaki.com/product/software/cutting/fine-cut9-ai/software.html?software=413364
https://mimaki.com/product/software/cutting/fine-cut9-cd/software.html?software=413367
https://mimaki.com/product/software/cutting/fine-cut9-cd/software.html?software=413367
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POWER FUNC1 FUNC2 {FUNC3

‘ 7
(@ ENTER/
END . El‘ HOLD

TUBELITE

INSTALACION DEL PLOTTER EN
COMPUTADORA

Una vez colocado el, porta navaja en el sujetador y el
material en el plotter

Poner en modo REMOTO y

Conectar el cable USB a la computadora

INSTALACION DE PLUGIN PARA COREL DRAW

Una vez descargado y ejecutado el programa FineCut para Corel, Abra el programa

Corel Draw y observara una barra de herramienta nueva

& corenraw 2020 (54510 Ho- m X
rchive  Fdioén  Ver  Disefio  Organizar  Fedos  Mapasdebis  Tedo  Tabla  Heramentss  Venfana  Ayuda
FfE-dee L= ] - B R ears - O
27D Reaangular 4 ]
A& Pantalla de i sin tl Objetas 8
" [ouscar 2=
(2 & (] Pagina1 capat {,‘,}‘g
¥ Pigina1 §
WimaloF Basic X Guias E |
EyVE2 IO DEDAR &  Gpat 1=
Pagina masstra -;
Guias [todas las paginas) ey |
W Escrtoric ey |
H cuadriculs de documentos ®
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Aprieta el primer icono para dar de alta el equipo y configurarlo

& Coreioraw 2020 (54-810 - 5t
Archivo  Edidén  ver  Disefio  Organizar  Efedtos  Mapasdebis  Teo  Tsbla  Mewamientas  vengna  Ayuda

FE-de e v £ o <M S B B s - O
Bl Redonguar - e 0 = K]

& Pantalla de inicie Sif titulo-1 Dbjetas
L 3 p = 7 i T 7 3 T 3 z = 5 canda
6 w [Buscar

(e & (7] pigim1 capan
¥ Pagina 1
imakiFC_Basic x s
hF@!?‘::.‘F.O‘-'bEIIVs o ot
e —
1 Guias (todas las paginas)
W eseiorio

H  Cuadricula de documentos

EINBO /N> 00081 Dat

Aparecera la siguiente ventana

Archive  Edidén  Wer  Disefio  Organizar  Efedos  Mapasdebits  Texto  Tabla  Heramientss  Ventana  Apuds

fE-deed B D~ O] [ & == W BT M oeere - O
— — - -y = _
aa | Bame S Ol Ol o crmeres | planen 2| B0en ey ®
N A Pantalla deinicio Sin titulo-1* s
- ] T = % : : - i =
& ;
(g & (7] Pagina1 capa
Configuracion de ploter f usuario R
imakiFC_Basic 1 Guiss
v .
EVQN Péter  Comuucarkn Ofogos o piter Visusiaani de dkrtas 0o e oet
Rectsngulo

¥ Pagina maestra
Modlo
17 Guias (todas las péginas)

Comando: MGL-LIc (recomendads) ~ W Escritorio
Tamafio de paso: 0.025mm ~ H Cuadricula de documentos
Tipo de Linea ~

Configurackn de conddiones de saida...

FineCor QO
AMimaki 1me Cok Ver 2.4ES

Lizenzschhuessal: FC3-5805160 [ ]| coemr

_. . Pagina 1 <

v 2 <l

H#NBO /N> 00087 P

Seleccion pestana de comunicacion

K

o
sopepmdony @
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Si el equipo esta en REMOTE y conectado aparecera el nUmero de serie, y ya estara
configurado para empezar a cortar.

orelDRAY 6 it) - S > - 8 X

archvo  Edicien  yer  pisefio  Organzar  Efedos  Mapasdebits  Tewo  Tabla  Heramienas  vengns  Ayuds
FE-Ee e . ) ws <M 1B B o - O
B [Renger - 7/ 0 = ®
X A Fantalla e inicio sin titula-1 e 1
il o | Buscar +
.
N 3 (2 & [ Pagina1  capat C}g
O,: Configuracion de plater / usuario v Piginal g

MimEECRIsE | Guias iy |
o — 7 i
o EVN Pléter  Comuricacién Cidlogos del léter Visuskzackin de skrtas Otro % el =
b, Puerto d comricacién del porsr " pagina maestra E
O Osere oM e Guias (todas las piginas) £ |
o | ou No encontrado El | W Esaitorio ]
o OLan [T £ Cusdricula de documentos =

Dreceidn 1P
e
B Srueba de canexin...
Vs
4 FireCur QO
7 Mimaki 1me Cuk A
Loenzschbsessel; FCS-5805160 o ]| caoncewr

[3] & pagina 1 <
v 2 &

Terminamos dando OK

INSTALACION DE PLUGIN PARA ADOBE ILUSTRADOR

Después de ejecutar el plugin de ilustrador , al abrir el programa se activara la
siguiente barra de herramientas en la pantalla.

Ajustar documents | Preferencias | TR

H
el [ L () (B S B 2

(] P ) . o [
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Apriete el primer icono para dar de alta el equipo y configurarlo

ar Efecto Ver Went: da HE v

¢ v . DEOTM - o uok > e v mesdomen s o v

Sin titulo-1 al §1.06% (CMYK/Vista previa de CPU) X

Mimaki FineCut

Y= Cut O 1
kel GEE EEE E
(3] PN R 83 e o 3

7] &\ pagina 1 < > |

onar  Efecto Vi s HE

. [——. DETREE - o x> e ]~ | svetarcoammo || pekmencm | DF v

Sin titulo-1 al 51.06% (CMYK/Vista previa de CPU) %

Plotter / User Setup

I Piotter “{Communication “(Piot Dialog [ Alert Display “[Other ™

Modelfca-4 seres

Command: MBL-lc
Step Size: 0.025mm

Approximation Type: Line

Qutput Condition Setup...

Mmakr FioeCur9

Senal key. FC9-5805160

Si el equipo esta en REMOTE y conectado aparecera el numero de serie, y ya estara
configurado para empezar a cortar. Recuerde el plotter debe estar en MODO REMOTE
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Sin titulo.1 al 51.06% (CMYK/Vista pi

Plotter / User Setup

Plotter | Communication {Plot Dialog “(Alert Display [ Other ™.

Plotter communication port:

Senial com4
@ UsB Port is not found
LAN Fart is nat found

1P Address

Connection test..

AMimaxr FioeCut9 ,,

Senial key: FC9-5805160

Terminamos dando OK
Ahora ya puede generar un archivo vectorial
Y poder hacer una prueba de corte

En la siguiente liga compartimos archivos de corte.

DRAGON

http//www.tubelite.com.mx/DOCS/Lineas/MIMAKI/Corte/Dragon corte.ai
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Para realizar prueba de Corte

Para cortar solo seleccione el objeto a cortar y oprima el icono de Corte, funciona
similar en llustrador como en Corel Draw, apretemos el Icono de Navaja.

CorelDRAW 2020 (64-815 - Sin Utulo-2 ri—-
m X
Archive  Edioén  Ver  Disefio  Organar  Efecos  Mapasde bits  Testo  Tabla  Hemamientas  Ventana  Ayuda
fFE-de*ed Rk 5~ [4] (] & e - LE S eere - !EEW‘T-!E?)‘::.?.O\.’E!bL‘.’é?;Ai'b
o9 % 1099 on e 21.008 cm 1000 |% ~ o 2 [r] 8 . -
28 % s an Tomm o s B D0 wmEg R DEERHDEOM ¢ 3 =
N #& Pantala deinicio  COmpatibles con.cdr Sin titulo-2 Alinear y distribuir i
Alinear A
A = L
. 3
- - L] = 5% = i 2 [o Kl
+ -
Q pr— il :
1 e %
D, &
o -
Distribwir
o, gy JB OB =05 B = -
0. a at o at ol ol av :
A oivibuirss | — [ i@ S
P
“u ]
., Usar contarno de objetos
Alinear con cuadricula de pixeles
[ ]

e |

Pagina 1

£} Dos dics en objeta para girarfindlinar; doble clic selecciona tadns los obj; Mayis+clic para selecc. milt; Alt+cic seleccona obj. subyac, Cir+dic selecoana obj. de grupa

4 objetos selecdionados en Capa 1

/@ varios elenos

£ @, vaios contomas

€]

Aparecera la siguiente pantalla, apretamos el icono de plotter

ﬁ Plotear [Sin titulo-2]
*
€:rmCub O ﬂ
3.1ES
Wista previa Linea de corte CG-AR serie
H
i i
I
) i
Q L
[
Fu
Fu
i
rs
Fu
lu
[DAGEN |-
T L e e L \||||\|||7n
Tnnn| annl n
= Bq3ua1% v [alla < >

>

<

©

Inicializar ~ Carga de material oo
Tamafio de &2 H 1300mm = & || 2000rmm =
Desplazamiento < | 0mm = T [omm =
TewEe < [21098mm = — T [z7052mm =
Escala(®) < | 100 = T {100 =
Copiar = |1 = T =
Margen de copis<> | Dmm = T [omm =
[eorde < ||dmm S T |Dmm B
< 210.98 mm T 27052 mm
Disefio Maosaico Marca de registro
K+ 2 =
O B 8
LIRS ] -
Girar Mover Ajustal Disefio original
[CEspeio
[ Desbloquear escala
Unidad: mm ~

[Bloquear crigen

Color  Capa

v

X0 Minguno

I
L

X unnamed color{R=255 G=0 B=0})

B unnamed color(R=0 G=0 B=0})
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Y aparecera la siguiente pantalla

Salida de plotea n
Condiciones de ploteo
(@ condiciones del pliter
(O condiciones de seleccié  CUT1-Panel Sebp Editar... Cancelar
(OParsonali CT1 |
= r
Velacid: 52 Wista previa... =
Fresicr = |
D=ggtEe. 52 Guardar coma archivo...

Plat Condition on each Color or Layer
ID Corte...

Editar...
ID Corte
Seleccionar la Carpeta Calient.., @FEFS (C)FDF
v
Opciones
Ordenar |:| Cargar mater
@ Todos
1
() cada color
[Aretirar cahezal despuss de plotea [eorte sn diraccicn %
Establecer... [nstalacidn, ..

[(oohie pasada en hendido (CRE)

Al apretar el boton de Plottear, saldra la informacion al plotter, y realizara el corte.
Recuerde “ANTES DE CORTAR, EL EQUIPO DEBE ESTAR EN REMOTO".

Sl necesita mas asistencia o desea contactar con Nosotros.

Visite nuestro sitio

http://www.tubelite.com. mx/NOSOTROSSOPTEC.html

y nuestro personal técnico lo podra asistir.

Soporte Técnico.

TUBELITE

RAEKICO

Etica, Servicio, Cortesia y Atencién superior
Tubelite de México, S.A. de C.V.

San Esteban No. 56 Col. Santo Tomds
México, D.F.  C.P. 02020

www.tubelite.com.mx


http://www.tubelite.com.mx/NOSOTROSSOPTEC.html

